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• La presente addition se rappoite aiix maeliines a 
percussion-, "notamHent, aux iaarteauoc pneuunatiqaes .utilises dans 
dixferentes "branclies de 1' Industrie, principalejnent dans les 
irraYaux public et les constructions mecaniques, ponjr la eoupe 
des iastaux, I'e'faavurage des s.oudures, I'.e Garbage.. des pieces ■ 
coulees, le travail des metairx pour' le souda{je, et est mi 
perfect! onneaaent a un marteau pneuinatique du type faisant 
1» objet du l^revet principal, depose en France sous le 
no 7418810- du 30 Mai 1974* 

' Dans le brevet principal on- a decrii? un marteau pneuma- 
tique comportant un corps, -un ftlt monte avec possibilite 
de depl?,cenient longitudinal dans le corps et destine a 
abriter un outil de travail avec un epaulement , un percuteur 
plac^ dans le ffit et agissant sous Inaction de I'air comprime 
sur 1» outil de travail, un ensemble de fixation de 1' outil de 
travail comprenant, znonte avec possibilite de rotation sur le 
.ffut, un verrou avec un orifice non rond pour le passage de 
i* outil de travail, ayant sur la surface laterals une cheville, 
ainsi au* un* cliapeau monte darts le corps et poussey d.ans le . 
sens axial, pax- un ressort* Le chapeau encercle la doviille 
avec un jeu annulaire et possede daiis*. sa partie avant un 
orifice de foriiie non ronde* Dans la paroi laterals du chapeau, 
■ de son c6te interieur, on a menage une rainure transversals 
et des rainures longitudinales, reliees entre elles-et dans 
lescuelles s' engage une clieville du verrou, Ce marteau 
pneumatirue assure la protection de .la main gauclie de 
l^operateur, contreles vibrations, la commande de 1* outil de 
travail dur ant le fonctionngme nt et. la secu rite cozrr plete de 
travail, 

Cependant, au cours de l' exploitation de ce marteau 
pneumaticue, on a etabli que, pendant le f onctioiinemerit, la' 
paroi iaterale du chapeau formant son orifice, de forme non 
ronde se trouve constamment e^ .contac-fc avec la surface 
Iaterale de 1' outil de t2?avail- En consequence, le frcttement, 
surtout lors d'un'e forte pression radiale sur. le. chapeau, 
■peut provoquer un echauffement excessif de 1* outil de travail 
et done une bai'sse -de sa resistance et une flexion, de m§me 
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cue I'asure 6e la surface laterale du chapeau. En plus, dans 
le secteur de contact de I'outil avec la surface laterale du 
chapeau, la vibration de I'outil de travail peut 8tre. 
transfflise au ciiapeau, . et comae consequence, h la main de 
I'operateur aux moinents des pointes de pression radiale sur 
le' chapeau. La transffiisGion de la vibration est provoduee 
aussi par le frottSEe A ixpovtaiat cet endroit. 

De plus, 1' execution de !• orifice d'une for/ne .non ronde 
a la partie avant du ciiapeau est une op-'ra.±ion trr.s difficile. 

Le but de.la presente addition conciste k- elicdner 
les inconvenients indiques. 

On s'est done propose de mettre au point u-n icarteau 
pneuE^-ti^ ue dans lequel serait exclu le contact, direct de la - 
paroi laterale de I'outil de travail avec la parol laterale 
int^rieure de la partie avant du chapeau, ce qui permettrait 
d'dviter la transmission de la vibration par I'interxnediaire 
du chapeau k I'operateur, de simplifier la fabrication du 
marteau et de reduire I'usure du chapeau. 

Ce probieme est resolu du fait que le marteau pneuma- 
tique du type cojnportant un corps, un filt monte avec 
possibilite de de'placement longitudinal dans le corps et 
destine k abriter un outil de travail dote d'un epaulement, 
un percuteur place dans le fat et agissant sur I'outil de 
travail sous I'actionde I'air eofflprim^, un ensemble de 
fixation de I'outil de travail comprenant un verrou avec un . 
orificg- non rond pour le passage de I'outil de travail , 
pouvant toamer sur le fdt .et ayant une cheville sur sa surface 
laterale, ainsi qu'un chapeau monte dans ledit corps, pousse 
ddns-re-sW a±ial-par-un--« 

un jeu annulaire, et ayarit un orifice non rond du c6te de 
1' introduction de I'outil de travail et une paroi laterals 
avec une.rainure transversale et des rainures longitudinale s 
reliees entre elles et dans lesqueHes s' engage une cheville 
de verrou. est eaxacterise, suivant I'addition, en c? qu'entre 
la nartie avant du chapeau et I'outii de travail sont places 
aes' elements intermediaires se trouvant en contact avec I'outil 
de travail, executes sous forme de corps de rotation, places 
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dans le chapeaa avec possibilite de rotation* et fprinaiit an . 
orifice de oliap^au d'ane fornie non ronde coirregporidant a la 
section transversale de I'outil de trava.il. 

la disposition des elements /intermedialresy exectxt^s 
sous forme ie corps de rotation^ entre le cliapeau et I'outel 
de travail diminue la transmission de la viteatioii 'au cliapei&u • 
et, par cbnise-aent, aux mains de I'operatenr a partir de . 
l»outil de travail dans leaixel sont engendr^es une vitoation 
de haute frequence resultant des grandes tensions produites" . 
dans I'outil lors da choc et. uue vibration de basse fre4tienae 
resultant des deplacements de I' outil ayant lieu a. la suite., 
de son mouvement apres le cboc et. du rebondissement de' l-^outil 
de la piece a fagonner a la- suite . des deformations elasti(iues. 

Du fa±t que les elements intermediaires sont incmtSs 
avec possibilite de, rotation, le- Trottement de glil^sement de 
I'outil- sur. le cbapeau est renrplacd par un frbttement de 
roulementy qai est'considerablement plas faible* - 

On sait qu'avec la diminution du frotteiniBnt la 
transmission de la vibration d^croit elle-aussi. En plus^. ; 
l"»€cliaaffement da ciiapeaii et de I'outil diminue, ce qu± - 
supprime l*usure du cbap.eau, la baisse de la resistance el? 
la flexion de i'outil. 

II est avantageux que les elements intermediaires 
-soient constitues par des ronleaux depassant* du oliapeaa, dans 
le sens radial, aur-dela des limites de. sa paroi laterale. 

Selon una'^autre yariaiite de realisation, les rouleaux 
sont mohtes .en croix, au' moins. dans deux plans axi aux" 
-di"fferentSi"Cela'-permet -de simp la tecbnologie de • 

fabrication du cliapeau et sa reparation,, qui se limit. ^, 
dans la construction propose e, au remplacement des rouleaux. 

Conf orm.ement a une autre variante de realisation^ les 
elements intermediaires sont places dans un coussinet fixe 
dans le cbapeau avec possibinj-te de remplacement. Ceci 
^permet de simplifier davantage la technologie de fabricatibn 
dii marteau, ainsi que sa reparation. Les coussinet s et les 
elements intermediaires peuvent gtre xabriqu5s d^une maniere 
centralisee et faire partie du Jeu de -pieces de recliange du 
marteau. * . 
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L»additi.on est caxacterisee aussi' par le fait que le 
coussinet peat gtre monte dans une douille realises en 
ma-tiere polymere et faisant partie du chapeau. On sait 
que la transinission la plus intense de la vibration se fait 
h travers les materiaux a c endue tibili.t^ thermique elevee; 
C^est pourqoi la fabrication d'une partie du chap eau sous 
forme d'une douille Bn matifere polymere, caracterisee par 
une basse, c endue tibilite tiierinique, permfet de r^duire la 
-transmission de la .vibration a l»operateur, ce qui, en 
combinaison avec les moyens constructi'f s proposes ci-dessus, 
donne la possibilite de creer un marteau pneumatique bauteinent 
efficaee, ■ - 

De la.sorte, le marteau pneumatique de I'addition 
presente .les avantages suivants en comparaison des marteaux 
connus s 

- diminution de la 'transmission de 1% vibration a la 
main gaucbe de 1* operateur ; 

- aiigmisntation de la fiabilite du marteau- :bt de la • 
resistance ^e I'outil ; 

- simplification de la technologie de fabrication du 
. cb.apeau, du fait que son orifice non'rond est. forme par des 

^l^ments intermedialres 

_ simplification de la reparation du chapeau, car on • 
peut remplacer seulement le coussinet avec les elements 
intermediaires, sans changer le cbapeau ayant une rainure 
transversale et des rainixres longitud inal es fraisees* 

Dans ce qui suit,. I'addition est eapliqu^e par la 
description, d'un exemple de realisation concret mais non 
limitatif- d*un marteau pneumatique propose, -avec references 
BLxxx dessins annexes, qui r jspresentent : 

- la figure 1, le marteau pneumatique de 1' addition, 
en coupe longitudinale partielle ; 

ia figure 2, une vue en coupe suivant II-II de la 
•figure l(a ecbelle agrandie) ; 

_ la figure 3, one vue en coupe, suivant III— III de la 
figure 1 (a ec belle agrandie) ; 
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- la figure 4, la variaate de realisation dans laquelle 
le martaaa pneuzaatique compdrte un coussinet y 

- la figure 3.^ la' variante de realisation dans laquelle 
le i?.arteau prLeu/natique. comporte uhe douille* 

.Le /^larteau pneuma-tique .comporte un corps 1- (figure l) 
dote d'une poignee 2 et dans lequel est monte, avec 
possibility, de depiacement longitudinal^ un fClt 5:ayant une 
douille de guldage" 15. Dans la douille 15, on a place .un 
.outil de travail 6. ayant une .queue 6a.. et un epaulement 24. . 

Vu. en section transversale> le secteur 6c de 1' outil 
de .travail 6 situe au-dessdus de la .lueue 6a est de forme . . 
non ronde> f orxnee- par des meplats 50 (figures 2, 3). 

Le fi5t 5 (figure" i.) abrite ixri percuteur B agxss.ant 
sur .la queue 6a de 1' outil de travail 6 sous Inaction de 
.l»-air coznprime amene a partir d^un distributeur d^air 
(non represente)* 

"Le marteau pneuraatique est pourvu d.Vun ensemble de - 
fixation, de .1' outil de travail 6, comportant un verrou t8 . 
pduvant toumer sur le fut 5 et constitue par un .element 
tubulaire^' Le verrou 18 .comporte lin orifice 20 de forine jxon 
rpnde pour le passage de 1» outil de travail P, ei; tme enceinte 
ou est loge I'epaulement 24 de 1» outil de travail 6. 

A la- partie inferieure du corps 1 on a monte un 
ciiapeau 16 pouvant tourner et encerclant le verrou 18 de 
sorte . qu» entre eux il se forme un jeu annulaire .21 . Le 
ciiapeau 1 6" est pousse, dans le sens axial, par un ressort 3.8. 
Sur ce ch-apeau sent pratictuees une rainirre eirculaire 
(transv.er.sale.) 37 (fig-Jres 4-et 5) et des xainures longitudi-' 
nales 36 reliees entre elles et dans lesquelles s'engage 
une clieville 34 fixee sur le verrou l8 (figure 1). 

- Dans la. partie avant du chapeau 16 on a menage un 
orifice 51 par lequel- passe 1' outil de travail 6, . dont le 
secteur 6c ayant en section transversale une- fprme non - 
ronde est dispose dans ledit orifice 51- 

* La rainure transversale 37 (figures 4, 5), le^ zrainures 
longitudinales 36 et la claeville 34 constituent un dispositif 
p.our la fixation de 1» outil de travail 6 dans, le iaarteau. 
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qui permet de bloquer la position r^ciproque du chapeau 16 
(figure 1) et da verrou 18. 

En conforaiite avec 1' addition, entre la partie avant . 
du chapeau 16 et I'outil de travail 6, on a place des 
elements intern^dial-res 52 excluant le contact de I'outil 
de travail 6 avec la paroi lat^rale 53 du chapeau l6, qui 
forme 1' orifice. 51 d^- chapeau. Ces ^l^ments "52 sont executes 
en forme de. corps de revelation, par exemple de rouleaux 54 
(figures 2 et 3) ou, de ti-ges cylindriques , et sont en contact 
avec la surface late'r ale de I'outil de travail 6. 

Les rouleaux 54 sont monies dans le chapeau 16 avec 
possihilite de rotation et forment dans 1« orifice. 51 du 
chapeau 16 un orifice 23 d'une forme non ronde c orre spondait 
k la section transversale du secteur 6c de I'outil de 
travail 6. 

Les rouleaux 54 sont montes danSL-des orifices 
transversaux debouchants 55. Ces orifices 55 traversent 
1' orifice 5T du chapeau 16, de sorte que dans la partie 
mediaae des orifices 55 se forraent des rainures 56 
.(figures 2, 3) ouvertes du c5te de 1' orifice 51- 

Dans'les orifices 55, les rouleaux 54 sont places 
lihrement, ce ciui leur permet de touiTier. En outre, grfice 
a cette realisation des orifices 55, les rouleaux 54 
depassent du chapeau 16,. dans le sens radial, au-dela 
des limites de sa paroi laterale 53, conuae -montre sur les 

figures 1 a 5. 

Conformement a I'uiie des variantes de r&lisation de 
1' a ddition, les ro uleaux 54 sont disposes dans deujc o u 
"^ieurs plans decales axiale/nent I'un par rapport a 1 'autre, 
les rouleaux. 54 etant places en croix, par exemple, les 
rouleaux d'un plan sont disposes perpendiculairement aux 
rouleaux situes dans I'aiutre plan, cojnme montr^ sur les 

figures 2 et 3. 

Suivant une- autre variante de realisation, dans 
1' orifice 51 (figure 4) du chapeau 16 est loge un coussinet 57 
qu'on fixe dans 1' orifice du chapeau- 16 par n'importe quel 
proceed connu, avec possibilite de son remplaceznent ulte'rieur 
par un autre coussinet. Dans ce coussinet 57 on place, de 
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la maniere decrite. precedemment, les elemenijs infermeaiaires 
52 ou ies rouleaux 54- (figure 5) • 

Ea plus, le ciiapeau 1 6' {Xigore 5) peat gi^re constiinie 
par deux parties 58 et 59, dont I'one (58) est fixee axx 
corps 1 taadis que. I'autre (59) est realises- en forme d« une 
douille en- inatiefe polymere et fixee a la par tie 58* du 
chapeau par n'importe quel precede ccomu. Dans la douille est 
- pratiquee, du >6t^ .interieiir, par exempie, une raijaure 
circulaire abritaiit le coussinet 57 dans lequel sant log^s . 
les rouleaux 54- T . - 

Le .inarteau pneumatique- f onctionne de la maniere * . 

decrite ci-apres« 

■ Pour placer I'^outil de travail 6- (figure 1) dans, le ' 
marteau, I'operateur appuie sur le elaapeaa 16 et le fait 
deplacer vers le. corps 1. la cheville 34 (figure 4) du 
.verrou 18 sort alors de la rainure longit.udinale 36 et entre 
dans la rainure ,transversale 37» ^'^opera'teur tourne le . 
chapeau 15 autour de l*axe- longitudinal du marteau pneuznati que 
jusqu'a ce que la clieviile 34 premie la position extreme 
de blocage dans la rainure transversale 37. Ensuite, 
1» operate ur in"trodait librement IVoultil de travail 6 a 
travers 1» orifice non rond 23 (figures 2 a 3) du chapeau, 16, 
forme par les rouleaux 54, ©t a travers 1» orifice non rond 20 
(figure 1) du verrou 18» 

Puis l,'operai;eur- tourne le chapeau 1*6 dans le sens 
inverse en le liher&nt de I'effort axial, ce qui permet au 
chapeau 16 de revenir en position de travail sous Inaction du 
ressort 38, position dans iLaquelle la cheville -M - (fi-g 
entre dans l*xme des raiiiures iongitudinales 36* 

A partir d*un distributeur d'air (npn represent^) 
I'op^rateur amene I'air compiiie et le percuteur B execute un 
mouvement rectiligne altematif en agissant sur la queue 6a 
de 1' ou.til da travail 6 et- en le depla9ant dans le filt 5 
et dans 1* orifice 23 du chapeau 16, dans lequel 1^'oatil de 
travail 6 coopere avec les rouleaux 54- (figures 2, 3). En 
m§me temps, gr^ce au fait que les rouleaux 54 depassent 
radiaiement du chapeau 16 ver^/i-'interieur, au-del^ des 1 1 mi teg 
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" . , - . .. fle-Jia iai-oi " l.a'b€reXe .^53. An- cliapeau 1 6 , et aa fait <iae les 
' '\ . posaibili-te de rotation, le 

. ±TQi^em4^'-&k Sl±aiemerL-b de I'outil de travail 6 centre la 
,-• ■pi^Qi 'laft.r^lfr 53,a^^^ 16 est remplac^ par. im frottement 

^•v:5. /i'J.' ^^rdlilei^jt' -fe I' outil dg - travail -6 sux les yovilea.nx 54. 
:.!'^'^/ V./Ceci-^^ntriW .- 
■ , vi^yration de I'butil de travaii -la jnain de I'operateiur par le 
• ' Gtapeaa ".l6-m Jnarteau. aa p^^^ .= • 

;. s'aeei'p^t et la/resistancre ^^^^^ 

IC) ■ ■ -"■.augmentev..:. v:■V^y ' . . ■ • ' , • - 

-Jes inarteanx pneamatiquefi. ayant- deai cii^e 

" \ ezfttiit^^.-^; pinfbrmi^ -5 " f obrotionaeirf • 

• -Cv k c^^lle decrite^Xji-rdessas. lit est .a : .;- 

. - :: ;V.jipt:er;f:^iie la . r^aiisatioji.. cpnstrup.M^ "du iDarteaa-pnenmatig.ue . ■ 

notablement la. :trans^liBsi^n■ 
- ' 0. v/.d^ chaleur ciiapeau>c.«e q.iii permet>- comme an-lft^ 
sait, id'eVdimaniier . 1» eventuality cLe la; malaOae de /vibratibnj^. : 
. ,sana/rair4;'kppel i des m^^ auriliairea de prbtec^ioai.. . "^ 

■ 20 -iil^'y/ vFr';:. Bien -entendu,;!* invention n' e.st null'eiderrt li^te e 
.'- ■^ • .: ."■ modest 56 ^rgaii-sation decrits et represent 5s..- qui- p«bnt .^^ ■ . ' 
" donnas (jurg' titre -.d'exeniple-.^^^ oami^eixist: 

...v. .. .. tous les. mQj-ens^ constituanlJ-.des 6qniJ7saen^s j^ecbja^^ 

mpyeiis =~d$ibrlta ad^si .le'oi'.a combinaa^.pii-sy^si-'^e^lle ■;• 
25 ;" '..soiit execatees. sui.-vant -spn.es^^ et Jnises en oeuvre dans. 
- . ' le cadr$- des revendieations qui ■ sui vent, ■ .. ' 
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* 1 . Marteaa pne uma'-tiq^uie du tyjpe falsant IVobj^et du brevet 
principai 741G8IO du *30 Kai 1974, comportant im corps, un / 
• fut monte avec possiMlite de .deplaceinent- longitudinal daas 
lediLt corps et destixie a recevoir 1' outil de travail pourvu ; 
d^im epaalesient,- un j^ercuteur place. dans le f fit et .agissant 
. stir 'I'outil de travail sous 1» action de I'alr comprime, 
un ensemble de Tixatioii de l'outil de trava^il, comprenant 
un veTTOu avec un* orifice non circialaire pour le passage de 
I'outil de travail, ledit verrou p.ouvant tourner sur ledit 
fut et comportant line ciieville. sur sa surface laterale, 
ainsi oti»un chapeaa place dans ledit corps*, .soliicite axiale— 
ment par- un ressort et enveloppant le verrou tout en etant 
s^pare de celui-ci par un . Jeu' aimulaire, et cociportant un. 
.orifice non- circulaire du c6te o:- s/effectue .1' introduction 
de I'outil de travail et ime parol laterale dans lagLuelle 
sont meiiasees des- rainures lon.gitudinales -et .une rainure 
transversale reliee_s. entre elles^ et dsns 'lesquelles sVengage • 
la cheville du verrou, caracterise -en ce qu'entret^a partie 
ayant du chapeau et I'outil de travail sont disposes des 
€ieiiients intermedi aires se trouvant en contact/ avec I'oatil 
de travail et se presentant. spus' forme de' corps de rotation, 
months dans.le cliapeau avec possibilite de rotation, >et ' 
donnant a irorifice du chapeau une forme non circulaire 
correspond^t a la forme de section transversale de. 1' outil 

de travail,. - . ' 

2. iSarteau pneumatique conforme a la revendication 1, 
caracterise en ce que lesdits dlements intermediaires sont 
const! tues par des rouleaux depassant du cliapeau radialement, 
au-dela des limites de sa parol laterale. 

3. Iflarteau pneumatique conf orme a la revendication 2, 
caracteris€ en ce que lesdits rouleaux isoiit disposes en 
croix dans .au tnoins deux plans decales axialement. 

- 4". -TJarteau pneumatique^ conforme l»une des revendica- 
tions 1 et" 2, .caracterise en ce que lesdits elements 
intermediaires sont places dans un coussinet fixe dans le 
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chapeaa avec possil>ilit^ de remplac esent dudit coussinet. 

5. Marteaa pneuma-tique conforne a la revendication 4, 
caxaeterise en ce que leait coussinet est monte. dans ime 
douille realisee en matiere polyincre et constituant one partie 
du chapeaa. 
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